EXKURS 2: FEINES AUS DEN MAYENER TOPFEREIEN.
ROMISCHE UND FRUHMITTELALTERLICHE ENGOBIERTE UND
GEGLATTETE WAREN FUR DIE GEHOBENE TAFEL

GREGOR DOHNER - LUTZ GRUNWALD

In der vorangegangenen Betrachtung des Fundgutes aus den Topfereien an der SiegfriedstraBe waren feine
Waren stark unterreprasentiert. Dieses mag daran liegen, dass die Herstellung nur in geringem Umfang in
dem 1986/1987 beobachteten Areal stattfand. Da die Anfertigung von feinem Keramikgut fir Mayen aber
bekannt ist, sollen die folgenden Ausfihrungen dieses Thema aufgreifen. Vorangestellt sei zur Verstandlich-
keit eine kurze Einfihrung?®'”.

ROMISCHE ZEIT

In rémischer Zeit waren bis ins Jahr 355 die Topfereien von zwei Werkstattarealen an der Polcher StraBBe
(Abb. 2, 6) und im Bereich der Flur »Auf der Eich« (Abb. 2, 1) tatig. Dieses Bild veranderte sich nach 360
deutlich?8'8. Die Werkstatten an der Polcher StraBe wurden nach den im Moselmindungsgebiet nachzu-
weisenden Kampfhandlungen und Zerstérungen des Jahres 355 aufgegeben, jene in der Flur »Auf der
Eich« wurden ausgebaut und im Einzugsbereich der heutigen SiegfriedstraBe ein neues Industrieviertel
far Keramik herstellende Betriebe eingerichtet (Abb. 2, 4). Die Werkstatten im Bereich der links der Nette
gelegenen Flur »Auf der Eich« stellten nach den bisherigen naturwissenschaftlichen Analysen vom 2. Jahr-
hundert bis in den Zeitraum 420/430-450/460 Keramik her?8'®. Vermutlich setzte die Topferei hier aber
schon in spatestkeltischer Zeit (Phase Latéene D2b = 60-30 v.Chr.) ein und dauerte dann — archaologisch
sicher nachgewiesen — noch etwas langer bis spatestens in die Zeit um 480 an. Verarbeitet wurde der direkt
im Bereich dieser Topfereien anstehende Ton. Bei dieser im Bereich der Flur » Auf der Eich« oberflachennah
auftretenden Ressource handelt es sich um den von Mark Redknap angesprochenen Tontyp R2820. Aus ihm
wurde vor allem die Ware MR nach Mark Redknap?®' produziert, bei der es sich um eine rein rdmische
Produktvariante der spatantiken rauwandigen Mayener Ware handelt. Das Topfereiareal in der Flur » Auf der
Eich« gab man wie bereits angemerkt spatestens um 480 auf.

Im Gebiet »SiegfriedstraBe« wurden rechts der Nette nach 360 neue Topfereien auf den dortigen ebenfalls
flachig und oberflachennah auftretenden Tonvorkommen eingerichtet. Offenbar wurden Topfereien dieser
Zeit generell in unmittelbarer Nahe zu vorhandenen Tonressourcen gegriindet?822. Die im Bereich der Sieg-
friedstraBBe auftretenden Tone nutzte man ohne Unterbrechung von der zweiten Halfte des 4. Jahrhunderts
bis in die Jahre 1941/1943 zur Keramikherstellung. Man verarbeitete im Topfereiviertel »SiegfriedstraBe«
den Tontyp A nach Mark Redknap?8?3, aus dem zumeist die — von ihm so genannte — rauwandige Mayener

2817 Dieses Kapitel beruht auf den Ausfihrungen in Doh- 2819 Xu 2012; Grunwald 2012a, 114. 116; Gluhak/Geisweid/Xu
ner/Grunwald im Druck. Dieser Aufsatz ist an sehr entlege- 2012, 43-45; Xu/Hofmeister 2012a, 170-172.
ner Stelle fUr eine Publikation vorgesehen, sodass auch aus 2820 Redknap 1999, 21-22 Tab. 1; 152.
diesem Grund ein erneuter Abdruck sinnvoll ist. Ergdnzungen 2821 Redknap 1999, 152-173 Abb. 12-22.
und Bearbeitungen haben stattgefunden. 2822 Dohner/Herdick/Axtmann 2018, 71-86.
2818 Grunwald 2016a, 345-348. 2823 Redknap 1999, 21-22 Tab. 1; 67. 178.
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Abb. 206 Das Arbeitsgebiet im Bereich Mittelrhein und untere Mosel. Topfereistandorte mit kontinuierlicher Produktion im 5. und
6. Jh. — (Kartengrundlage O. Joris, RGZM; Grafik S. Wenzel, RGZM).

Ware MD?824 angefertigt wurde, die eine Untergruppe der 1958 von Kurt Bohner definierten Warenart D
darstellt?®2>, In den genannten Tontypen R und A sind verschiedene Auspragungen der im Stadtgebiet von
Mayen mit leicht unterschiedlichen Zusammensetzungen flachig auftretenden Tonvorkommen zu sehen.
In der Spatantike wurde in Mayen vor allem mit diesen beiden Tonauspragungen Keramik angefertigt. Die
Mayener Topferindustrie war besonders wegen der in den vorgestellten Topfereivierteln »Auf der Eich«
und »SiegfriedstraBe« hergestellten robusten rauwandigen Kichenkeramik in weiten Teilen Europas be-
kannt?826, Nach dem momentanen Publikationsstand produzierten an Mittelrhein und unterer Mosel nur
die Werkstatten in Mayen und die Topfereien von Karden?8?’ (Abb. 206; s.u. zum vicus Cardena) kontinu-
ierlich ohne Unterbrechung von der zweiten Halfte des 4. Jahrhunderts bis ins Mittelalter. Sonst brach das
Topfereihandwerk in dieser Region zunachst ab. Diese Kontinuitat des Topfereihandwerks ist fiir Mayen
z.B. an der genannten, an der SiegfriedstraBe hergestellten, rauwandigen Ware MD?8%8 abzulesen, die
man ohne Unterbrechung bis ins Hochmittelalter produzierte. Es wurde in der Literatur bislang eher beildu-
fig angesprochen, dass in den Mayener Topferateliers aber auch Feinwaren angefertigt wurden. Wahrend
die Forschungen zur Mayener rauwandigen Alltagskeramik mittlerweile weit fortgeschritten sind, wurden
die Feinwaren, die sicherlich als Tafelgeschirre Verwendung fanden, bislang oft vernachlassigt. Daher soll

2824 Redknap 1999, 178-224 Abb. 27-50. 2827 Grunwald 2009a.
2825 BGhner 1958, 49-59. 2828 Redknap 1999, 67-72.
2826 Redknap 1999, 133-135; Grunwald 2015a; 2019; Hanning

u.a. 2016.
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nun sowohl fur die rémische Epoche als auch fur Mﬁ
das Frihmittelalter die in Mayen hergestellte Fein-
keramik in einem Uberblick thematisiert werden. —
Dieses geschieht sowohl Uber archaologische Funde
und Befunde als auch Uber Ergebnisse der im Maye-
ner Labor fur Experimentelle Archdologie durchge-

fuhrten Versuchsreihen und Tonanalysen?82°. Dabei ag

sollen mit diesem Uberblick zwei Anliegen verfolgt — —
werden: Zum einen soll eine auch die Herstellungs- —

traditionen aufgreifende Zusammenstellung der un- —

terschiedlichen feinen Warenarten aus der Produk- 2

tionspalette der Mayener Topfereien erfolgen und A o
) ) ) Abb. 207 Mayen, Graberfeld »Auf der alten Eich«. Terra-Sigillata-
zum anderen soll hinterfragt werden, wie geeignet |nitationen aus dem Grab 88. Keramik. — (Nach Griinewald 2011,

die in Mayen anstehenden Tone zur Produktion von  Taf. 15, Grab 88, 1-2). - M. 1:3.
Tafelgeschirr mit den Mitteln des ansassigen Topfer-

handwerks in rémischer und frihmittelalterlicher

Zeit waren.

Terra Sigillata oder Terra-Sigillata-Imitationen aus Mayen?

Bislang hat fast niemand darUber nachgedacht, ob in Mayen versucht wurde, Terra Sigillata bzw. Terra-Sigil-
lata-Imitationen herzustellen. Dieser Gedanke ist aber keineswegs abwegig, strebte man dieses in der Region
um Mayen doch schon in augusteischer Zeit in Koblenz an. In der Friihphase dieser Ansiedlung wurden im
Bereich des in der heutigen Altstadt gelegenen Wéllershofes an einer damals wie heute wichtigen Haupt-
durchgangsstraBe (heute die LohrstraBe)?®30 Imitationen gallischer Terra Sigillata, graue belgische Ware und
GefaBe in einheimisch-keltischer Formtradition angefertigt?831. Spater betrieb man zwischen 130/140 und
um 160 in Sinzig, Lkr. Ahrweiler, 24 km nérdlich von Mayen eine Terra-Sigillata-Manufaktur?832. Das Know-
how fir die Herstellung von Terra Sigillata war somit im 1./2. Jahrhundert im direkten Umkreis von Mayen
vorhanden und sicherlich auch den in Mayen ansassigen Topfern bekannt. Bisher diskutierte aber nur Martin
Grinewald in Bezug auf zwei Teller mit nach auBen rund umgebogenen Horizontalrandern aus dem Grab
88 des Mayener Graberfeldes »Auf der alten Eich« (Abb. 207, 1-2), das ins 2. Jahrhundert datiert, eine
Produktion von Terra Sigillata in den Mayener Werkstatten?®33, Bei den beiden Stlicken handelt es sich ihm
zufolge um freie Umsetzungen ostgallischer Terra-Sigillata-Typen, die in ihrer Form und mit den — hier aber
anepigraphischen, keine Tépfernamen wiedergebenden — Bodenstempelungen dortige Vorbilder aufgrei-
fen. Unbeabsichtigte Tonanhaftungen am Bodeninneren der GefaBe sprechen neben den ungewdhnlichen
Stempeln dafir, dass die beiden wegen ihrer minderen Qualitdt im Handel wohl unverkauflichen Teller in
Mayen hergestellt wurden. Zumindest handelt es sich — wenn die Zuweisung an Mayen zutreffen sollte —
bei diesen Objekten um eine lokal in Mayen produzierte frthe Auspragung der rot engobierten (veraltet
rot gestrichenen) Ware MA nach Mark Redknap?®34, die der Ware A nach Kurt Bohner?83> anzuschlieBen

2829 Dohner/Herdick/Axtmann 2018. 2833 Grinewald 2011, 97 Taf. 15, Grab 88, 1-2.
2830 von Berg 2011a, 29-31 Abb. 15; 47-49. 2834 Redknap 1999, 225-234 Abb. 51-52.
2831 Wegner 1991, 20-29 Abb. 8-13. 2835 Bohner 1958, 35-37.

2832 Fischer 1969; Rothenhofer 2005; Daszkiewicz/ Liesen/Schnei-
der 2003; Liesen 2008.
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ist. Man kann somit wohl davon ausgehen, dass die Verwendung von Engoben zur Herstellung von feinem
Tafelgeschirr den Mayener Topfern spatestens seit dem 2. Jahrhundert bekannt war?83. Es muss daher
hinterfragt werden, ob mit den in Mayen auftretenden Tonen Terra-Sigillata-GefaBe bzw. sigillatadhnliche
Waren vor Ort angefertigt werden konnten. Die Beantwortung der Frage, ob Mayener Tone zur Herstellung
von Sigillata-GefaBen geeignet waren, ist zunachst nicht ganz einfach, da es zuvor einiger grundlegenden
Begriffserklarungen aus keramiktechnologischer Sicht bedarf. Es scheint daher angebracht, eine kurze Er-
lauterung bzw. Definition der Sigillaten und Engoben voranzustellen. Sigillaten, Engoben, Glanztone, Uber-
zlige und in der alteren Literatur auch als Firnis bezeichnete Auflagen auf gefaBkeramischen Oberflachen
gehoéren zwar derselben Gruppe der tonigen Uberziige an, unterscheiden sich aber in einigen grundlegen-
den Strukturen und Eigenschaften.

Unter »Engoben« oder auch »einfachen Engoben« versteht man einen diinnen meist farbigen oder auch
weiBen Uberzug aus bildsamen Komponenten, also Tone und Kaoline mit einem hohen Feststoffanteil.
Diese Tonsuspension wird auf den lederharten oder gebrannten Scherben aufgetragen?®3’. Die einfache
Engobe sintert wahrend des Brennvorgangs, brennt aber nicht dicht. »Sinterengoben« sind identisch mit
den einfachen Engoben, werden jedoch meist aus friih sinternden Tonen hergestellt oder zusatzlich mit
Flussmitteln versetzt und durch Erhohen der Brennendtemperatur erzeugt?83,

»Sigillaten« und »Glanztonengoben« hingegen sind feinstteilige Uberzige, die durch Schlammverfah-
ren gewonnen werden und eine spezifische Struktur aufweisen, daher sehr dicht sind und einen seidi-
gen Oberflachenglanz erhalten. Die Sigillaten bestehen ausschlieBlich aus feiner Plattchengeometrie?83°.
Grundsatzlich besitzen sie dasselbe Grundgeflige wie Glanztonengoben, jedoch sind die Feststoff- oder
Hartstoffanteile deutlich geringer und weisen eine sehr regelmaBige Oberflachengeometrie auf. Die Ton-
plattchen versintern wahrend des Brennvorgangs nur an den Korngrenzen mit den Nachbarteilchen und
dem Untergrund, damit entsteht senkrecht zur Fldche eine wasserundurchlassige Schicht?840. Eine mogliche
Unterscheidung zwischen Sigillaten und Glanztonengoben ist die Abhdngigkeit zwischen Oberflachenglanz
und Brenntemperatur. Hier zeigen Glanztonengoben oft ab 1000°C eine stumpfe Oberflache, wahrend
Sigillaten bis ca. 1100°C stabil bleiben und die besonderen Oberflacheneigenschaften beibehalten. Fur alle
Engoben und Sigillaten gilt jedoch, je feiner und gldnzender der Uberzug, umso spezifischer sind die An-
forderungen an die Rohstoffe und umso aufwandiger die Aufbereitung. AuBerdem mussen Sigillaten und
Glanztonengoben so eingestellt werden, dass trotz der hohen Trocken- und Brennschwindung ein gleich-
maBiger rissfreier Uberzug entsteht284,

Um nun die eingangs gestellte Frage nach der Eignung Mayener Tone zur Herstellung von Terra Sigillata aus
keramiktechnologischer Sicht zu beantworten, muss auf die Rohstoffuntersuchungen am Mayener Labor
far Experimentelle Arch&ologie verwiesen werden. Bei Rohstofftests wurden aus dem Mayener Ton mit der
Material-Referenz-Nr. 0004 Engoben hergestellt (Abb. 208). Dabei handelt es sich um einen sehr fetten und
intensiv rot geférbten Ton, dessen naturwissenschaftliche Analyse noch aussteht, wahrend die Engoben-
testreinen aber nahezu abgeschlossen sind?842. Die Engobe wurde durch Aufschlammen und ein anschlie-
Bendes Absetzverfahren gewonnen. Im Anschluss wurde die Engobe auf Testplattchen aufgetragen und im
Gradientenofen gebrannt. Als Ergebnis konnte festgestellt werden, dass diese Engobe unter oxidierender
Brennatmosphare im Temperaturbereich zwischen 1050-1100°C eine glanzende lackartige Oberflache auf-
weist. Somit ist diese Engobe nicht nur als Glanztonengobe anzusprechen, sondern aufgrund des Tempe-

2836 Grinewald 2011, 185. 2839 Matthes 2006, 78.
2837 |n dieser Zeit wurden die Engoben immer auf den unge- 2840 Salmang/Scholze/Telle 2007, 676.
brannten Scherben aufgetragen, da es keinen Schrihbrand 2841 Matthes 2006, 80.
und anschlieBenden Glattbrand gab. 2842 Dohner/Herdick/Axtmann 2018, 83.
2838 Matthes 2006, 66-67.
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raturbereiches von 1050-1100°C und der Oberfla-
chenanmutung auch als Sigillata. Inwiefern dieser
Ton alle Anforderungen fir eine Sigillata-Produktion
in romischer Zeit erflllt hatte, kann noch nicht hin-
reichend beantwortet werden. Aber die Engoben-
testreihe hat gezeigt, dass eine Herstellung sigilla-
tadhnlicher Waren auch in Mayen mdglich war. Fir
eine ernsthaft angestrebte und wettbewerbsfahige
Produktion von Sigillata in den Mayener Werkstat-
ten hatten allerdings entsprechende Brennanlagen
konstruiert werden mussen. Solche sind bis heute
aber nicht nachgewiesen worden.

Rot engobierte Mayener Ware MA nach
Mark Redknap in der romischen Zeit

Die Benutzung von Engoben zur Herstellung feiner
Keramik durfte — wie ausgefihrt — in Mayen spéates-

tens im 2. Jahrhundert bekannt gewesen sein®*3.  app. 208 Engobentestreihe mit dem Mayener Ton: Material-Re-
Die Anwendung dieser Technik fand zunéchst aber ferenz-Nr. 0004. Labor fiir Experimentelle Archdologie in Mayen. —
L . (Foto G. Dohner, archaeofakt/RGZM).

nur in einem sehr geringen MaB statt?844. Trotzdem

war sie in Mayen aber wohl schon in der friihen ro-

mischen Kaiserzeit prasent. Aus diesem Grund muss der Beginn der — in der Mayener Produktion keines-
wegs erst im 6. Jahrhundert aufkommenden?84> — rot engobierten Ware MA bis in diesen Zeithorizont
vorverlegt werden?8%6. Die Haufigkeit der Anwendung von Engoben variierte aber im zeitlichen Verlauf. Erst
nachdem die Mayener Keramikindustrie ab 360 massiv expandierte und die Terra-Sigillata-Produktion im
stdpfalzischen Rheinzabern, Lkr. Germersheim, nach ihrer Zerstérung im Jahr 352 aufgegeben wurde?84,
scheint die Fertigung der rot engobierten Ware MA nach dem nun verstarkten Fundaufkommen in Mayen
intensiviert worden zu sein?848. Zwei Dinnschliffproben von GeféBen aus dem spatantiken Badegebaude
in Boppard, Rhein-Hunsriick-Kreis, beweisen?®%9, dass in dieser Phase in Mayen z.B. glattwandige, dinn
engobierte ReibschUsseln produziert und zumindest regional verhandelt wurden.

In diese Entwicklung kénnten auch zwei zylindrische Stapelhilfen mit ausladenden Randern der Form R28
nach Mark Redknap?8>° (Abb. 209, 1-2) einzuordnen sein, die 1922 in einem in den Mayener Zeitabschnitt
um 390 bis 420/430 datierenden Topferofen des Industrieviertels » Auf der Eich« entdeckt wurden?8>'. Sie
sind ein moglicher Hinweis auf die Produktion von engobierten GefaBen in Mayen, da solche Einsetz- und
Stapelhilfen vor Ort direkt in den produzierenden Werkstatten hergestellt wurden und haufig zum Einsta-
peln besonderer Waren dienten?8>2. Vielleicht kann man aus diesem Befund sogar folgern, dass in diesem

2843 Grinewald 2011, 185. 2849 Bakker 1981, 341.
2844 7u Verdachtsféllen aus Mayener Grabern Grinewald 2011, 2850 Redknap 1999, 162 Form R 28 Abb. 17, R28.1.
101-102. 2851 Grunwald 2016a, 351-352 Abb. 6, 6-7.
2845 So Mark Redknap: Redknap 1999, 73-78, dort bes. 77-78. 2852 Einsetz- und Stapelhilfen wurden meist aus der gleichen
2846 Zum Thema rot gestrichene/rot engobierte Ware und der Tonmasse wie der Besatz hergestellt, um eine Uberein-
diesbezlglichen Forschungsgeschichte vgl. Briickner 1999, stimmende Brennschwindung zu gewahrleisten. Fur das
43-44. Einstapeln der normalen rauwandigen Gebrauchs- und
2847 Hissnauer 2016, 41; 2018. Kochkeramik der damaligen Zeit war die Verwendung von
2848 Grunewald 2011, 102. Stapelhilfen nicht notwendig.
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N Abb. 209 Mayen, Topfereiviertel »Auf der Eich«. Zylindri-
— sche Stapelhilfen (Form R28 nach Mark Redknap) aus dem
Topferofen VI der Fundstelle 7 nach Mark Redknap. — (Nach
Grunwald 2016a, 351 Abb. 6, 6-7). — M. 1:4.

Topferofen VI der Fundstelle 7 nach Mark Redknap?8>3 in der Zeit um 400 engobierte Ware gebrannt
wurde?8>4. Belege der rot engobierten Ware MA finden sich nach Martin Griinewald in den Mayener Be-
stattungen ab dem ersten Viertel des 5. Jahrhunderts?®>>, was die hier vorgeschlagene Entwicklung bei der
Herstellung der rot engobierten Mayener Ware MA unterstltzt. Derart veredelte, wohl aus den Mayener
Topfereien stammende Becher der ersten Halfte des 5. Jahrhunderts besitzen nach Martin Griinewald einen
Verbreitungsschwerpunkt im Moselmindungsgebiet und am Mittelrhein?¢. Man wird daher wohl schon
in dieser Zeit eine zumindest regionale Versorgung mit rot engobierten GefaBen aus den Topfereien von
Mayen annehmen k&énnen. Wahrscheinlich gelangten solche Mayener Stlcke aber auch schon in dieser
Phase in den Fernhandel. In dem spatantiken Kastell von Alzey, Lkr. Alzey-Worms, konnte rot engobierte
Ware schon in der Nutzungsphase Il und somit — nach althergebrachter Zeitansprache?®7” — fir den Zeit-
raum zwischen 406/407 und den 430er Jahren, sicher also fur den Zeithorizont 420/430-450/460 des
Autors nachgewiesen werden?8>8, Es ist gut moglich, dass es sich bei diesen Alzeyer Funden der ersten
Halfte des 5. Jahrhunderts um Mayener Produkte handelt. In Folge der Hunnenzerstérungen des Jahres
451 gingen die Sigillata-Importe aus den franzésischen Argonnen?®>? im Rheinland deutlich zurtick28%°. Der
Keramikmarkt kompensierte dieses auch mit der verstarkten Produktion der rot engobierten Mayener Ware
MA ab der zweiten Hélfte des 5. Jahrhunderts?®'. Denn diese Warenart bildete ab 450/460 in gewisser
Weise den Nachfolger und den Ersatz fur die Argonnensigillata?®?. Wenn die Mayener Topfereien ab dieser
Zeit fUr den europaischen Markt engobierte Waren produzierten, so mussten die lokalen Rohstoffquellen
der Mayener Topfereien auch fir die Herstellung sehr qualitatvoller Engoben geeignet gewesen sein. Fiir
die experimentalarchdologischen Brennreihen in einem Mayener Schachtofen der Zeit um 500 wurden ge-
reinigte lokale Tone fur die Herstellung des Besatzes verwendet. Parallel dazu wurde auch die Eignung zur
Herstellung von Engoben aus diesen Tonen Uberpriift?®3, Alle drei Tone eigneten sich hierfur. Einfache,
rot engobierte Waren lieBen sich mit den lokal anstehenden Tonen in Mayen problemlos herstellen. Da
rot engobierte Waren in oxidierender Atmosphare gebrannt werden, konnten diese sogar in Schachtéfen
produziert werden und zusammen mit der rauwandigen Kichenware einen Besatz bilden (Abb. 210)2864,

Schwarz engobierte Mayener Ware der romischen Zeit

Im Jahr 1928 schnitt man im Bereich des Topfereiviertels » Auf der Eich« nérdlich der Koblenzer Strale einen
Topferofen an und barg das Fundgut aus dieser Brenneinheit. Bei der Anlage handelt es sich in der Zéhlung

2853 Redknap 1999, 328-329. 2860 Hierzu Bernhard 2018, 115.
2854 |eider sind die Grabungsunterlagen zu diesem Befund nicht 2861 Grunwald 2020.
erhalten. 2862 Bakker 2014, 74; Gross 2005b.
2855 Grinewald 2011, 97. 185. 2863 Vgl. nun zu diesen Experimenten Dohner/Herdick/Axtmann
2856 Grinewald 2011, 185. 2020.
2857 Zusammenfassend Gupte/Haupt 2006, 152. 2864 Wahrend der Experimentalbrande am Labor fir Experimentelle
2858 So Brickner 1999, 44. Archéologie wurden auch engobierte bzw. mit Engobe ver-
2859 Zur Argonnensigillata zusammenfassend Bakker/Dijkman/ zierte GefdBe eingesetzt und unter oxidierender Atmosphare
Van Ossel 2005. gebrannt.
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Abb. 210 Rauwandiges Kochgeschirr und engobierte Waren wéhrend des Versuchsbrandes 2016 am Labor fir Experimentelle Archéo-
logie in Mayen. — (Foto G. Déhner, archaeofakt/RGZM).

von Mark Redknap um den Topferofen Vil seiner Fundstelle 928>, Die Objekte sind heute leider verschollen,
konnen aber aufgrund der vorhandenen Beschreibungen aus der Fundzeit und der in den Fundberichten
des Geschichts- und Altertumsvereins fir Mayen und Umgebung vermerkten Skizzen eindeutig angespro-
chen werden (Abb. 156)%8%. Schon vor Mark Redknap wertete Lothar Bakker im Rahmen seiner 1981 ab-
geschlossenen, leider aber nie gedruckten Dissertation die bis dahin bekannten rémischen Topferéfen aus
Mayen mit ihren Inventaren aus?®®’. Nach seiner Bewertung handelte es sich um rauwandige GefaBbruch-
sticke und um Reste von mehreren schwarz engobierten, im Scherben rottonigen Faltenbechern. Nach Lo-
thar Bakker gehort das Material aus dem Topferofen ins 3. bzw. den Anfang des 4. Jahrhunderts28%8. Auch
Mark Redknap geht bei den Faltenbechern von Firnisware aus und datiert das Inventar ins spate 3./4. Jahr-
hundert?86°. Man wird also sagen kénnen, dass in Mayen im 3./4. Jahrhundert die Herstellung von GeféBen
der schwarz engobierten Ware zumindest in geringem Umfang im Topfereiareal »Auf der Eich« ausgelbt
wurde?87%. Durch den Nachweis der Engobentauglichkeit der bislang getesteten Mayener Tone ist ebenfalls
davon auszugehen, dass schwarz engobierte Waren zum Produktspektrum der Mayener Topfereien zumin-
dest fir den lokalen und regionalen Markt gehorten. Fur die Herstellung der schwarz engobierten GefaBe
konnen dieselben Engoben wie flr rot engobierte Waren eingesetzt werden. In den jeweiligen Niedrigtem-
peraturbereichen von 750-950°C bilden die Engoben unter oxidierender Brennatmosphaére eine rote Ober-

2865 Redknap 1999, 329 Fundstelle 9; Abb. 11, Fundstelle 9 Ofen 2868 Bakker 1981, 354.

VI 2869 Redknap 1999, 329 Fundstelle 9.
2866 Die Abb. geht zurlick auf Horter u.a. 2018, 17 Inv.-Nr. 1854. 2870 |m Frihmittelalter wurden solche GefdBe dann von der
2867 Bakker 1981, 339-355. Warenart MB ersetzt.
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flache, bei reduzierender Atmosphére eine schwarz
bis schwarzgrau gefarbte. Dafur eignen sich jedoch
nur Brennofen, die eine Steuerung der Brennatmo-
sphare zulassen. Schachtofen eignen sich daher nicht
flr die Produktion schwarz engobierter Waren, da
hier eine Kuppel und damit die Moglichkeit der Regu-
lierung des Abzuges fehlt. Ebenso kann wahrend der
Abb. 211 Gondorf, Gemeinde Kobern-Gondorf, Lkr. Mayen- Abkhlungsphase die reduzierende Atmosphare nicht

Koblenz. Graue Terra-Nigra-Schissel aus Mayener Produktion. — beibehalten werden.
(Nach Bohner 1949, Abb. 11, 1). - M. 1:2.

Graue Terra Nigra aus Mayen in romischer Zeit

Eine weitere bis heute kaum beachtete Frage im Zusammenhang mit der Feinkeramik lautet: Wurde Terra Ni-
gra in Mayen produziert? Geglattete und reduzierend gebrannte Keramik der Ware B nach Kurt Bohner28”1
bzw. der hier anzuschlieBenden Mayener Ware MB nach Mark Redknap war im Frihmittelalter beliebt.
Mark Redknap fasste seine Warenarten MB und MC wegen der bis auf die Brandatmosphdare annahernd
identischen Herstellungstechnik der GefaBe zusammen?8’2, Hier sollen sie aber nach der Einteilung von
Kurt Bohner einzeln behandelt werden. Gab es in romischer Zeit Vorlaufer dieser Warenart in der Mayener
Produktionspalette? Flr eine spatantike Terra-Nigra-Herstellung in Mayen spricht ein Gefal aus dem an der
Mosel gelegenen Ort Gondorf, heute Gemeinde Kobern-Gondorf, Lkr. Mayen-Koblenz?873. Josef Frechen
fUhrte an diesem Objekt Dinnschliffanalysen durch. Diese verweisen auf Mayen als Produktionsort?’4. Bei
dem nach Mechthild Schulze-Dérrlamm ins spate 4./friihe 5. Jahrhundert datierenden Stiick handelt es sich
um ein graues, geglattetes und sehr stark geschmauchtes Exemplar?8’>, das daher auch mit der Ware MB
nach Mark Redknap im Zusammenhang steht. Die GefaBform (Abb. 211) zeigt unterhalb des schrag nach
auBen gestellten, gegliederten Randes eine einschwingende, mit wenigen Rillen verzierte Oberwand, eine
plastisch betonte Bauchleiste und ein gerundetes Unterteil. Sie entspricht daher der von valentinianischer
Zeit bis mindestens 420/430 produzierten Form TN 37c nach Helmut Bernhard?8’¢ und verbindet die Schs-
sel aufgrund der stiddeutschen Parallelen sehr deutlich mit der dort beliebten grauen Terra Nigra?®’’. Das
Fundstick aus Gondorf ist den Literaturangaben zufolge dieser Warenart zuzuweisen. Die in der Spatantike
in Mayen ansassigen Topfer waren also an der Produktion von spéater grauer Terra Nigra beteiligt?®78. Diese
Interpretation wird durch weitere Untersuchungen in den Exportregionen unterstiitzt. So geht auch Helmut
Bernhard aufgrund von chemischen Analysen, die er am Fundgut der Zeit um/nach 420/430 aus der am
Oberrhein gelegenen Festung Altrip, Rhein-Pfalz-Kreis, vornehmen lieB, von Terra-Nigra-Werkstatten im
Mayener Raum aus?®’°. Da es nach 360 im direkten Umland von Mayen keine anderen Topfereien mehr
gegeben hat, lagen diese auf hohem Niveau arbeitenden und von Helmut Bernhard angesprochenen Werk-
statten sicher in Mayen. GroBe Serien von GefaBen dieser Warenart durften hierbei aber nicht entstanden
sein. In dem Fundstick aus Gondorf ist wohl ein Hinweis darauf zu sehen, dass in den Mayener Topfereien
fur den stidwestdeutschen Exportmarkt zumindest solche Terra-Nigra-Schisseln angefertigt wurden. Die in
Mayen ansassigen Werkstatten waren somit in die schon fiir den Niederrhein thematisierte, im 4./5. Jahr-

2871 BGhner 1958, 37-46. 2876 Bernhard 2015, 38 Abb. 33, 37c.

2872 Redknap 1999, 235-266 Abb. 55-66. 2877 \erbreitungskarte: Koch 2005, 260 Abb. 3.

2873 Schulze-Dorrlamm 1990, 37 Taf. 3, 1; 78, 1. 2878 Zur spaten Terra Nigra vgl. Jager/Gross 2019, 114-115.
2874 Bohner 1949, 189. 2879 Bernhard 2015, 32.

2875 Koch 2005, 259 Abb. 2, 1.
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Abb. 212 Mayen, Burggarten,
Fundstelle 35/67. Spatantiker
Einzelfund (Fznr. 261_1) aus Son-
dage I. Keramik. Geglattete und
oxidierend gebrannte Ware. — (Foto
L. Grunwald, RGZM). — 0. M.

hundert zunehmende Hybridisierung, also Vermischung und Angleichung der Gesellschaften beiderseits
des Rheins, eingebunden?®8°. Aus keramiktechnologischer Sicht ist die Verfahrensweise bei der Herstellung
von Terra Nigra bis zum Brand der Waren identisch mit der Sigillata-Herstellung?88'. Der keramische Brand
bendtigt aber besondere Bedingungen, die z.B. durch das Einsetzen der Terra-Nigra-Ware zusammen mit
Holzkohle oder Spanen in ein anderes Gefal erzielt werden kédnnen. Dadurch erhélt man eine Art Kapsel-
brand, der unter normalen Bedingungen in einem oxidierenden Brand durchgefiihrt werden kann, d.h.
ohne zusatzliche Reduktionsphase. Aufgrund der Kapsel kann nach dem Verbrennen des zusatzlich einge-
legten Brennmaterials keine Reoxidation stattfinden und die Ware bleibt bis zum Abkihlen einer reduzie-
renden Atmosphare ausgesetzt. Aus dem von Mark Redknap zur Mayener Keramikproduktion vorgelegten
Fundgut sind von der Fundstelle 33 (Siegfriedstra3e 59, Grundstlick Hermann) zwei Fragmente von groben
Tonabdeckungen in der Ware ME bekannt?88?, Diese Tonscheiben mit kraftigen Daumenabdricken wurden
gebrannt, nachdem sie Uber die Rédnder von Topfen umgebogen wurden?88. Hierdurch wurde der Topfin-
halt wahrend des Brandes luftdicht abgeschlossen. Es kénnte sich bei diesen Stiicken daher um Hinweise
auf einen Kapselbrand handeln. Diese Methode eignet sich aber unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten
nur flr kleine Serien. Flr das zwar nachgewiesene, aber geringe Fundaufkommen aus der Mayener Region
dirfte diese Technik ausreichend gewesen sein.

Geglattete und oxidierend gebrannte Ware MC nach Mark Redknap in der romischen Zeit

Die Produktion von geglatteten und oxidierend gebrannten GefaBen setzte in Mayen nach dem momen-
tan zu bewertenden Fundaufkommen im spaten 1./2. Jahrhundert in sehr geringem Umfang ein?884. Die
Ware MC ist daher in der Mayener Produktion nicht — wie es Mark Redknap fur sie und fir die Ware MB aus-
flhrte — erst im spaten 5./6. Jahrhundert aufgekommen 28>, Nach der Mitte des 4. Jahrhunderts sind solche
GefaBe, die somit als rémische friihe Auspragungen der Ware C nach Kurt Béhner?88® bzw. der dieser an-
zuschlieBenden Mayener Ware MC nach Mark Redknap?8’ zu sehen sind, vermehrt hergestellt worden. Im
5. Jahrhundert gehdrten solche glattwandigen Keramiken besonders bei Kannen, Schalen (Abb. 212) und
Reibschalen zur gelaufigen Mayener Ware. GroB3e Stiickzahlen erreichte die Produktion der rémischen Maye-

2880 Van Thienen u.a. 2017, 106. 2885 Redknap 1999, 79-85, dort 82.
2881 Winter 1978, 51. 2886 Bohner 1958, 47-49.
2882 Redknap 1999, 290 Abb. 79, F32.1-2. 2887 Redknap 1999, 235-266 Abb. 55-66.

2883 Redknap 1999, 287 Form F32.
2884 \V/gl. Grinewald 2011, 104.
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ner Ware MC aber nie. Das Gros des Produktions-
spektrums in der zweiten Halfte des 5. Jahrhunderts
war den rauwandigen Koch- und GebrauchsgefaBen
flr den Export vorbehalten. Trotzdem eigneten sich
die Mayener Tone auch flr die Fertigung geglatte-
ter und oxidierend gebrannter Waren. Die Tone mit
den Material-Referenz-Nr. 0002 und 0003 weisen
die dafir notwendige Feinkornigkeit der Feststoff-
anteile auf. Die Eignung zur Herstellung geglatteter
Waren wird durch die Fraktionierung der Tone mit-
tels Aufschlammens oder trockenem Absieben signi-
fikant erhoéht. Dadurch lassen sich die Oberflachen
Abb. 213 \{olkesfeld, Lkr. Mayen-Koblenz. Mit kreisf('jrmiger Be- der Waren noch besser verdichten. Das Glitten der
malung verzierter Topf der Mayener Ware MC aus einem Brand-
grab. — (Nach Redknap 1987, 976 Abb. 6.52, 4). - M. 1:4. Waren bedeutet einen zusatzlichen Schritt bei der
Fertigung. Die Oberflachen der Gefal3e missen noch
vor dem lederharten Zustand mittels Stein, Knochen,
Leder, 0.d. mechanisch verdichtet werden.

Bemalte Mayener Ware der rémischen Zeit

Die Tradition der GefaBBbemalung geht bei den Mayener Tépfereien bis ins spate 1./2. Jahrhundert zurtck.
Rotbraune und — seltener — weiBe Kreismotive?888 kamen in dieser Zeit auf geglatteten und oxidierend ge-
brannten GefaBen zur Anwendung?8®. Die Verzierungsart der Bemalung wurde aber nur selten eingesetzt.
Neben den wenigen, leider bis heute nicht richtig publizierten Belegen aus Mayen?8% stammt ein solcher
mit Ringen und Kreismotiven versehener Mayener Topf aus einem Brandgrab, das in der 8km nordnord-
westlich von Mayen gelegenen Ortschaft Volkesfeld, Lkr. Mayen-Koblenz, entdeckt wurde (Abb. 213)281,
Man muss also damit rechnen, dass bemalte Keramik aus den Mayener Topfereien auch im direkten Umland
dieser Ansiedlung benutzt wurde. Bemalung gehérte daher in den Topfereien von Mayen seit frihromi-
scher Zeit zur gelaufigen Verzierungstechnologie. In der Spatantike wurde diese Ausschmiickungsmethode
zudem auf der rot engobierten Mayener Ware MA ausgeflhrt und kontinuierlich tber das 5. Jahrhundert
hinweg?8%? ins Fruhmittelalter vermittelt?8?3. Hierbei treten besonders Linien, Wellenbander, Punktreihen
und symmetrische Verzierungen wie Tannenzweigmuster auf?8%4. Obwohl das Vorkommen rot engobierter
Ware mit WeiBbemalung fir die Mayener Topfereien archaologisch nachgewiesen ist, konnten bislang im
Bereich der heutigen Stadt keine Tone mit einer geeigneten Farbung fir weiB brennende Engoben lokali-
siert werden. Denkbar waren auch Importe dieser speziellen Rohstoffe. Bereits im Neuwieder Becken stehen
Tone mit den erforderlichen Eigenschaften an.

2888 \gl. zu Exemplaren aus den Grébern 104 und 181 des 2890 Redknap 1987, 207. 976 Abb. 6.52, 1-3. 5.
Mayener Graberfeldes »Auf der alten Eich«: GrUnewald 2891 Redknap 1987, 297. 976 Abb. 6.52, 4.
2011, 184 Abb. 23; Taf. 41, Grab 181, 6; Taf. 20, Grab 104, 2892 Vqgl. hierzu beispielsweise Giertz 2006, 302.
5. 2893 Grundlegend Neuffer-Miller 1962.

2889 Redknap 1987, 140. 2894 Redknap 1999, 237 Abb. 54.

400 Rémische Zeit



Zwischenbilanz fiir die romische Epoche

Die bislang erfolgten Rohstoffanalysen zur Eignung der Mayener Tone zeichnen derzeit folgendes Bild: Alle
Tone eigneten sich fur die Herstellung einfacher Engoben. Dieses gilt sowohl fir reduzierende als auch fir oxi-
dierende Uberzlge. Die Aufbereitung der Engoben war mit einfachen Mitteln maglich und konnte vor allem
durch das Absetzverfahren realisiert werden. Mit dem Ton Material-Referenz-Nr. 0004 liegt eine besondere
Tonqualitat vor, die es ermdglicht hatte, GefaBe in Terra-Sigillata-Qualitat oder deren Imitation herzustellen.
Die Qualitaten einer Terra Nigra waren ebenfalls moglich gewesen. Fur Feinwaren, wie schwarz engobierte
GefaBe und Terra Sigillata, mUssen Brennanlagen zur Anwendung kommen, die einerseits Temperaturen
jenseits der 1000°C (fur Sigillaten) aushielten und andererseits eine Steuerung zwischen oxidierender und
reduzierender Atmosphare zulieBen. In den Topfereibefunden sind diese Voraussetzungen zunachst nicht
nachzuweisen. Dieser Aspekt und die geringe Nutzung der Tone trotz guter Eignung fur die Herstellung von
Feinwaren lassen den Schluss zu, dass die Produktion der rauwandigen Ware fiir den Export die kontinuier-
liche Grundsicherung der Existenz bedeutete. Feinwaren wurden vor allem fur den lokalen und regionalen
Markt produziert und waren fir den Konsumenten preiswerter als der Kauf von Importwaren. Solange der
Absatzmarkt fur die Exportwaren gesichert war, bestand offenbar kein Anlass zu versuchen, die Feinwaren
in gréBerem Umfang Uber den regionalen Markt hinaus zu vertreiben. Trotz dieser Einschdtzung ist aber auf
die Ausfiihrungen von Wolfram Giertz aus dem Jahr 2006 hinzuweisen?8%>. Er ging anhand von Fundgut
aus der 56 km nordlich von Mayen gelegenen Gemarkung Bornheim-Walberberg, Rhein-Sieg-Kreis, auf die
spatantiken Waren MA, MB sowie MC ein und wies darauf hin, dass die Mayener Werkstatten schon in der
ersten Halfte des 5. Jahrhunderts in einem deutlichen Umfang Sigillata- und Terra-Nigra-Derivate anfertig-
ten, was zumindest bis in den Anfang des 6. Jahrhunderts anhielt?8%. Man muss also damit rechnen, dass
nicht nur die Ware MA die Region von Mayen Uber den Export verlieB, sondern auch geglattete GefaBe in
geringerer Anzahl diesen Weg zum Uberregionalen Absatzmarkt antraten.

FRUHMITTELALTER

In der Spatantike wurden ab der Zeit um 480 die Topfereien links der Nette im Bereich der Flur » Auf der
Eich« (Abb. 2, 1) aufgegeben und im Rahmen einer Umstrukturierung des vicus wurde das Herstellungsvier-
tel »SiegfriedstraBe« (Abb. 2, 4) bis ins 9. Jahrhundert (Abb. 40) kontinuierlich ausgeweitet.

Rot engobierte Mayener Ware MA nach Mark Redknap im Friihmittelalter

Die Produktion dieser in romischer Zeit einsetzenden Warenart (s.0.) wurde in Mayen ohne Unterbrechung
im Frihmittelalter fortgefihrt. Schwarz engobierte GeféaBe spielten im Frihmittelalter fur die Mayener Top-
fer keine Rolle mehr, da sie von der ebenfalls eine schwarze, glanzende Oberflache besitzenden Ware MB
(s.u.) ersetzt wurden. Sowohl durch die in Mayen angetroffenen Topferofeninventare als auch durch die
GefaBtypologie kann die Herstellung der rot engobierten Mayener Ware MA (Abb. 214) zumindest bis ins
9. Jahrhundert nachgewiesen werden?8%7.

2895 Giertz 2006. 2897 Vgl. Grunwald 2012b, 152.
2896 Giertz 2006, 292.
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Abb. 214 Mayen, Burggarten, Fundstelle 35/67. Grubenhaus 15. Rot engobierte Mayener Ware MA (unten rechts), geglattete und
oxidierend gebrannte Mayener Ware MC (links) sowie gegldttete und teilweise reduzierend gebrannte Mayener Ware (Mischung aus
Mayener Waren MB und MC) (oben rechts). — (Foto L. Grunwald, RGZM). — 0. M.

Geglattete und reduzierend gebrannte Ware MB nach Mark Redknap im Friihmittelalter

Diese Warenart erfreute sich im gesamten Frihmittelalter einer groBen Beliebtheit. Sie muss als Nachfolge-
rin der spatantiken grauen Terra Nigra angesehen werden und wurde in Mayen spatestens seit der zweiten
Halfte des 5. Jahrhunderts in Nachfolge der dortigen Nigra-Produktion verstarkt angefertigt. Die Dauer der
Produktion der Ware MB reichte in Mayen zumindest bis ins 9., nach typochronologischen Erwagungen so-
gar wohl bis ins 10. Jahrhundert?8%. Im Zusammenhang mit der Mayener Ware MB muss auf die von Mark
Redknap so genannte Ware des Typs Tating?®®° eingegangen werden. Sie stellt in der Mayener Produktion
eine spate, geglattete, reduzierend und sehr hart gebrannte Auspragung der Ware MB dar, die im spaten
8. Jahrhundert aufkam und nach mehreren Tépferofeninventaren des Areals »SiegfriedstraBe« in Mayen zu-
mindest bis ins Ende des 9.2%% und nach Erkenntnissen aus den Exportregionen wie etwa vom Heumarkt in
KoIn wohl bis in die Mitte des 10. Jahrhunderts hergestellt wurde?%!. Klassische Tatinger Kannen mit Zinn-
folienauflage wurden bisher in Mayen nicht gefunden?®®2. Auch liegen keine entsprechenden Fehlbrénde
oder dieser Form zuzuweisenden GefaBfragmente vor. Die Produktion von Tatinger Kannen fand an diesem
Standort wohl nie statt. Es existiert aber eine ganze Reihe von Mayener GefadBtypen, die der Ware des Typs Ta-
ting zuzuweisen sind und auch die damals modernen gitterartigen Verzierungsmuster auf der Oberflache in

2898 Grunwald 2012b, 152-153. 2902 Zu den Tatinger Kannen, der Ware vom Typ Tating und
2899 Redknap 1984; 1999, 85-88. ihrer Verbreitung vgl. Giertz 2014a, 221-227. - Fraglicher
2900 Grunwald/Schreg 2013, 579 mit Anm. 74. Exportnachweis: Hamwic, Southampton/England, vgl. Giertz
2901 Holtken 2003, 515; 2008, 588 mit Anm. 51. 20144, 223 Abb. 6, 1.
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Glatt- oder Ritztechnik aufnahmen (Abb. 215)2993,
Solche Stlicke gelangten auch in den Fernexport, wie
Henning Stilke, Anno Hein und Hans Mommsen auf
der Basis von Neutronen-Aktivierungsanalysen nach-
gewiesen haben??%4, Denn ein Kannenfragment der
Ware des Typs Tating aus Dorestad, prov. Utrecht/NL
(Abb. 216)%%9%, |asst sich per Diskriminanzanalyse
einer Gruppe von karolingischen Mayener Keramik-
proben zuweisen?%%. Mayen gehorte somit zu den
vielen Herstellungszentren in Frankreich, Belgien,
Deutschland und den Niederlanden, die diese be-
sonders im 9. Jahrhundert so moderne und in gro-
Ben Mengen hergestellte feine Ware anfertigten. Zu
den geglatteten und reduzierend gebrannten Waren
des Mittelalters liegen noch keine experimentalar-
chaologischen Versuchsreihen vor. Nach der Evaluie-
rung der spatrédmischen Produktionspraxis in Mayen
werden Versuchsreihen zu den mittelalterlichen Pro-
duktionstraditionen folgen. Auch hier wird wieder
das mogliche Nutzungsspektrum auf Grundlage der
Rohstoffe mit dem tatsachlichen Produktionsspekt-
rum abgeglichen. Da auch die Tatinger Ware in der
Tradition einer Art Terra Nigra steht, durfte die Her-
stellung der Ware des Typs Tating fur die Mayener
Topfereien aus Sicht der Rohstoffversorgung eher
unproblematisch gewesen sein.

Abb. 215 Mayen, Burggarten, Fundstelle 35/67. Einzelfund (Fznr.
699_2) aus der Sondage lll. GefadBfragment der Mayener Ware
des Typs Tating mit eingeglatteter Gitterzier. — (Foto L. Grunwald,
RGZM). — 0. M.

Abb. 216 Dorestad, prov. Utrecht/NL. Kannenfragment der
Mayener Ware des Typs Tating. — (Nach Stilke/Hein/Mommsen
1999, 407 Abb. 1, 16). - M. 1:3.

Geglattete und oxidierend gebrannte Ware MC nach Mark Redknap im Friihmittelalter

Die Produktion der Mayener Ware MC wurde ohne
Unterbrechung in spatantiker Tradition fortgefihrt.
Allerdings scheint ihre Herstellungsrate im 6./7. Jahr-
hundert nicht hoch gewesen zu sein. Erst ab dem
spaten 7. Jahrhundert dirfte diese angestiegen sein.
Wahrend des 8. und 9. Jahrhunderts waren die ge-
glatteten und oxidierend gebrannten GefaBe dann
Standard (Abb. 217). Die Anfertigung dieser Waren-
art dauerte bis ins 10. Jahrhundert an?°%’. Die Her-
stellungstraditionen fiir diese Warengruppe liegen

2903 Stilke/Hein/Mommsen 1999, 411 Abb. 3.

2904 Stilke/Hein/Mommsen 1999.

2905 Stilke/Hein/Mommsen 1999, 407 Abb. 1, 16.
2906 Stilke/Hein/Mommsen 1999, 417 Abb. 5, U-may.
2907 Grunwald 2012b, 153.

Abb. 217 Mayen, Burggarten, Fundstelle 35/67. Grubenhaus-
komplex 12. Fragment einer Knickwandschale (Fznr. 640_3).
Geglattete und oxidierend gebrannte Ware MC nach Mark Red-
knap. — (Foto L. Grunwald, RGZM). — 0. M.
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in rémischer Zeit und stellen daher eine Fortsetzung
einer geldufigen Mayener Produktgruppe dar, fur
deren Anfertigung dieselben verbindlichen Anforde-
rungen an die Roh- und Werkstoffe galten.

Bemalte Mayener Ware MFP
nach Mark Redknap im Mittelalter

Die Produktion von bemalter Keramik geht in
Mayen — wie ausgefiihrt — bis ins spate 1./2. Jahr-
hundert zurlick. Auf der rot bzw. teilweise auch
braun engobierten Variante der Mayener Ware A
bzw. MA wurde das Verzierungselement der WeiB3-
bemalung Uber die Merowingerzeit bis in die Karo-
lingerzeit im 9. Jahrhundert eingesetzt (Abb. 98).
Ab dem spaten 7. Jahrhundert??9® tritt zusatzlich
Abb. 218 Mayen, Burggarten, Fundstelle 35/67. Einzelfund (Fznr.  rotbraune Bemalung auf geglétteten und oxidierend
i?ﬁ gla)jﬁé edri;i??;‘i%gfffg?i;a\/%g;n;g;ma_y?i/rl_Ware Mb gebrannten GefaBen der Mayener Ware MC und auf
rauen und oxidierend gebrannten Stlcken der Ware
MD auf?°%. Diese rotbraun bemalte Mayener Ware
des Mittelalters nannte Mark Redknap MFP2°19, Wahrend vom spéten 7. bis ins friihe 9. Jahrhundert hierbei
Linien oder Kreise mit symmetrischen Motiven eingesetzt wurden, kamen wohl nach 810/820 in der Maye-
ner Produktion bei der Braunbemalung Bogen, Strichgruppen (Abb. 218) und Punktwolken auf, die dann
ab der zweiten Halfte des 9. Jahrhunderts charakteristisch wurden. Dieses Zierelement nutzten die Topfer
von Mayen mindestens bis ins 12. Jahrhundert.

Zwischenbilanz fur das Frihmittelalter

Wahrend des Frihmittelalters war im Vergleich zur rémischen Epoche das in Mayen in gréBeren Mengen
hergestellte Warenangebot breiter aufgestellt. Der Prozentsatz der jetzt angefertigten feinen Waren stieg
dabei erheblich. Bis auf die schwarz engobierte Mayener Ware wurden alle bereits in der rémischen Epoche
geldufigen feinen Geschirre Giber die Merowinger- und Karolingerzeit bis zum Beginn der ottonischen Epo-
che in Mayen produziert. AbschlieBend lasst sich feststellen, dass trotz der geringen und meist lokal genutz-
ten Herstellung von Feinwaren in rémischer Zeit eine Herstellungstradition postuliert werden kann. Die Roh-
stoffe aus den Mayener Vorkommen lieBen eine Anfertigung von Engoben sowie engobierter Feinwaren zu.
Die Rohstoffanalysen ergaben, dass die Mayener Tone, bei entsprechender Aufbereitung, auch fir héhere
Temperaturbereiche jenseits der 950°C geeignet waren. Somit konnte auch die steigende Nachfrage nach
gebrannten und gesinterten Waren im Frihmittelalter durch die Mayener Topfereien bedient werden.

2908 Die Entwicklung Mayener Ware MFP zusammenfassend 2909 Grundlegend Ament 1964.
Grunwald 2012b, 152-153. 2910 Redknap 1999, 267-268 mit Abb. 67.
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FAZIT

Der Beginn der Herstellung von feiner Tafelware liegt in Mayen nach momentanem Wissensstand im spaten
1./2. Jahrhundert. Dieses zeigt sich z.B. in Imitationen von Terra Sigillata. Wohl im 3. Jahrhundert kam die
Anfertigung von GefaBen der schwarz engobierten Mayener Ware hinzu. Bis in die Mitte des 4. Jahrhun-
derts waren solche Stlicke aber innerhalb der Mayener Produktion groBe Ausnahmen. Auch GefaBe mit
geglatteter Oberflache gehorten seit der friihen rémischen Kaiserzeit zum Angebot der Mayener Keramik-
werkstatten. Ab der zweiten Halfte des 4. Jahrhunderts kam es zu einer moderaten Steigerung der Produk-
tion der rot engobierten Mayener Ware MA. Ab der Mitte des 5. Jahrhunderts erfolgte dann eine Auswei-
tung dieser Produktsparte. Hinzu trat spatestens in der zweiten Halfte des 5. Jahrhunderts die geglattete
und reduzierend gebrannte Ware MB. Geglattete und oxidierend gebrannte GefaBe kamen in der Mayener
Produktion im spaten1./2. Jahrhundert auf und wurden ohne Unterbrechung auch im Friihmittelalter pro-
duziert. Bemalung war in den Mayener Topferwerkstatten ebenfalls ab dem spaten 1./2. Jahrhundert geldu-
fig und wurde zumindest bis ins 12. Jahrhundert bei unterschiedlichen Warenarten eingesetzt. Es besteht
kein Zweifel, dass in Mayen wohl noch in der Mitte/zweiten Hélfte des 9. Jahrhunderts, vielleicht sogar
auch noch in der ersten Halfte des 10. Jahrhunderts viele der genannten merowingerzeitlichen Warenarten
hergestellt wurden. Danach erfolgte eine fast ganzliche Verdrangung dieser Produkte vom Keramikmarkt.
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